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1 Disclaimer

Die Betriebsanleitung wurde zum Zeitpunkt der Veroffentlichung nach bestem Wissen und
Gewissen so verfasst, dass sie dem aktuellen Stand der Technik entspricht. Bei Unklarhei-

ten und Fehlern der Anleitung kontaktieren Sie bitte umgehend den Hersteller.

Betriebsanleitung Marz 2023 Stand: 08.03.2023

Bearbeiter: Alexander Bohm

Diese Betriebsanleitung ist Eigentum  DEXDO UG (haftungsbeschrankt)
von:

Winchester Strafe 2, 35394 Giel3en

E-Mail: kundendienst@dexdo-casting.de



2 Allgemeines

2.1 Lieferumfang / Verpackungsinhalt

DECIDE & DO! DEeDO

Bezeichnung Anzahl Foto Anmerkung

Schmelzanlage 1x

Barrenform 1x Verbrauchszu-
behdor

Greifzange 1x Zubehor

Stahl-Dosierbecher 1x 2 ubehor

Stahltrichter 1x 2 ubehor

Bitte Prufen Sie den Lieferumfang der Anlage unverziglich nach dem Erhalt. Sollten Trans-

portschaden oder Unvollstandigkeiten festgestellt werden, mussen diese dem Spediteur

mitgeteilt werden.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt)

Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen
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2.2 Haftungs- und Garantiehinweise

Gemal den gesetzlichen Vorgaben tbernimmt DEXDO UG die Haftung, Gewahrleistung
und Garantie fur die Anlage.

Durch unsachgeméafe Benutzung oder falsche Installation kdnnen Gefahren sowie auch
Schaden entstehen. Schaden durch Missachtung, falsche Auslegung und Nichtbeachtung

der Hinweise und Angaben fuihren zum Erléschen der Garantie.
Fur folgendes Gbernimmt DEXDO UG keinerlei Haftung:

- Schéaden infolge Bedienung durch nicht geschultes Personal
- Schéaden durch Fehlbedienung, Fehlverhalten

- Schéaden durch falsche Installation

- Schéden durch unsachgemale Verwendung

- Verschleil3teile
Auch fir etwaige Folgeschaden tbernimmt DEXDO UG keine Haftung.

Technische Anderungen sind vorbehalten.

2.3 Vorgaben / Verantwortung des Betreibers

Es sind die geltenden Vorschriften zur Unfallverhiitung einzuhalten. Ebenso darf nur ge-
schultes Personal diese Anlage bedienen. Die Anlage muss wéahrend des Betriebs durch

geschultes Personal Uberwacht werden.

Das bedienende Personal muss die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben, be-
vor die Anlage durch dieses bedient wird. Auch darf kein Unbefugter die Anlage bedienen.

Der Betreiber hat zur Einhaltung Sorge zu tragen.

Diese Betriebsanleitung muss in zuganglicher Reichweite der Maschine vorrétig gehalten

werden.

Wartung und Reparatur darf nur durch befugtes Personal sowie durch den Hersteller erfol-

gen.

2.4 Konformitat

Die Anlage verfiigt Gber eine CE-Zulassung.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt) Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen kundendienst@dexdo-casting.de
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3 Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Anlage muss gemalfd dem Verwendungszweck eingesetzt werden. Es ist wichtig, dass
die Betriebsanleitung und die Sicherheitsbestimmungen von dem bedienenden Personal

gelesen und verstanden wurden.
Jede Verwendung ist unsachgemal3, wenn sie nicht dem urspriinglichen Zweck entspricht.

Durch Veranderungen der Anlage ist die Sicherheit nicht gewéhrleistet. Daher sind alle ei-
genméchtigen Anderungen verboten.

Der Anschluss und die Installation des Geréates mussen entsprechend den Vorgaben erfolgt
sein. Wahrend dem Betrieb sollten die angegebenen Betriebsparameter nicht tiberschritten

werden.

Ersatzteile und Verschleif3teile sollten von dem Hersteller bezogen werden. Fir die Ver-

wendung von Fremdteilen ist eine Genehmigung von DEXDO einzuholen.

3.2 Verwendungszweck der Anlage

Die Anlage ist zum Schmelzen von Edelmetallen und anderen Metallen bis zu 1350°C ge-
eignet. Beim Schmelzprozess schdaumende Materialien dirfen nicht geschmolzen werden.

Beim Erstarren der Schmelze befindet sich das Material in Barrenform.

3.3 Anforderungen an das bedienende Personal

Nur geschultes Personal darf die Anlage bedienen. Die Arbeitsschritte sind dabei in einem
festen Arbeitsplan gemal den Sicherheitsvorschiften festzuhalten. Dabei missen die Ab-
hangigkeiten fur Bedienung, Wartung und Instandhaltung klar festgelegt sein. Die Bedie-

nung der Anlage ist nur nach erfolgtem Auftrag durchzufiihren.

Im Rahmen von Schulungen oder bei der Einweisung von Personal missen geschulte Auf-

sichtspersonen anwesend sein.
Instandhaltungsarbeiten sind nur von entsprechendem Personal durchzufiihren.

Das bedienende Personal hat die Sicherheitsbestimmungen und Bedienungsanleitung
stets im Arbeitsbereich bereit zu halten. Diese mussen vor dem Arbeitseinsatz gelesen und

verstanden sein.

Der Betreiber hat die Einhaltung der Sicherheitsbestimmungen zu gewahrleisten.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt) Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen kundendienst@dexdo-casting.de
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3.4 MaBBRnahmen zum Schutz

Die Sicherheitsgerechte Bedienung der Anlage ist in dieser Bedienungsanleitung geregelt.

Alle Bediener der Anlage missen die Grundsatze der geltenden Arbeitsschutzvorschriften
kennen. Das gilt ebenfalls fur die in der Betriebsanleitung geregelten Sicherheitshinweise.

Die geltenden Bestimmungen der Berufsgenossenschaft im Bezug auf Unfallverhitung sind

einzuhalten.

3.4.1 Schutzkonzept

Das vorliegende Schutzkonzept betrifft den Schutz des Personals vor Verletzungen, Der

Anlage vor Beschadigungen und den Schutz der Umwelt.
SchutzmalRhahmen:

- Notausschalter, Spritzschutzabdeckung, Hauptschalter
- Personliche Schutzausristung

- Sicherheitshinweise der Betriebsanleitung

- Kennzeichnung der Anlage mit Sicherheitskennzeichen

3.4.2 Personliche Schutzausristung

Die folgenden Gegensténde gehdren zu der personlichen Schutzausristung des bedienen-

den Personals:

- Hitzebestandige Schutzkleidung
- Hitzebestandige Sicherheitsschuhe
- Hitzebestandige Handschuhe
- Gesichtsschutz
Achtung!

Schutzausristung muss wahrend aller Arbeitsschritte getragen
werden

3.4.3 Schutzeinrichtungen

Alle Schutzeinrichtungen muissen ordnungsgemaf installiert und in Betrieb sein, um die
Sicherheit der Anlage zu gewahrleisten. Keinesfalls darf die Anlage ohne Sicherheitsein-
richtungen betrieben werden. Diese durfen lediglich fur Instandhaltungsarbeiten bei ausge-
schaltetem und gesperrtem Hauptschalter entfernt werden und missen vor Wiederinbe-

triebnahme wieder angebracht und in Betrieb sein.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt) Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen kundendienst@dexdo-casting.de
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Der Ausschalter mit Not-Aus Funktion muss immer leicht erreichbar sein.
Achtung!

Sicherheitseinrichtungen nicht manipulieren!

Achtung!

Not-Aus muss bei Gefahr betatigt werden. Er setzt die Anlage still.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt) Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen kundendienst@dexdo-casting.de



3.4.4 Sicherheitskennzeichen am Gehause der Anlage

Folgende Sicherheitskennzeichen befinden sich an der Anlage:

Sicherheitszei-
chen

Sicherheitszei-
chen

Bedeutung

Warnung vor gefahrli-
chen elektrischen
Spannungen.

Warnung vor hei3en
Oberflachen.

Verbot flir Personen
mit Herzschrittmacher.

DECIDE & DO!

DERDO

Bedeutung
Hitzebestandige

Schutzkleidung tragen.

Hitzebestandige
Schutzhandschuhe mit
Pulsschutz tragen.

Gesichtsschutz tragen.

Sicherheitsschuhe tra-
gen.

Sollten die Kennzeichen abgenutzt, verschmutzt oder nicht mehr vorhanden sein missen
diese erneut angebracht oder bei Verschmutzung gesaubert werden.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt)

Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen

kundendienst@dexdo-casting.de
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3.5 Sicherheitskennzeichen in der Anleitung

Gefahr!

Tod, schwere Koérperverletzung oder erheblicher Sachschaden werden
eintreten, wenn die entsprechenden Vorsichtsmal3nahmen nicht getrof-
fen werden.

Warnung!

Tod, schwere Koérperverletzung oder erheblicher Sachschaden kénnen
eintreten, wenn die entsprechenden Vorsichtsmal3nahmen nicht getrof-
fen werden.

Vorsicht!

Leichte Kdrperverletzung kann eintreten, wenn die entsprechenden
Vorsichtsmafinahmen nicht getroffen werden.

Achtung!
Sachschaden kann eintreten, wenn die entsprechenden Vorsichtsmalf3-
nahmen nicht getroffen werden.

Information / Hinweis

Hier erhalten Sie Informationen und Hinweise, um die folgenden Tatig-
keiten effektiv und sicher ausfiihren zu kénnen.

> PP
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3.6 Sicherheitshinweise

Der Zustand der Anlage muss vor Inbetriebnahme gepruft werden. Auch Anschlussleitun-
gen mussen geprift werden. Die Anlage darf nur nach erfolgter Prifung in Betrieb genom-

men werden, sofern keine Mangel vorliegen.
Nicht betrieben werden darf die Anlage, wenn:

- Stérungen auftreten
- Beschadigungen vorhanden sind
- Keine Kontrolle der Anlage gemaR Sicherheitshinweisen stattfand

- Sie unbeaufsichtigt benutzt wird

Auch im Betrieb missen UnregelmaRigkeiten frihzeitig erkannt werden, um Gefahren zu
vermeiden.

Gefahr!

Lebensgefahr durch starke elektromagnetische Felder
(Induktion). Personen mit einem Herzschrittmacher
durfen sich nicht der Anlage nahern oder in der Nahe
der Anlage aufhalten.

Gefahr!

Material kann auslaufen, wenn die Barrenform zu stark abgenutzt ist.
Auslaufendes Material kann Verbrennungen verursachen und die
Maschine zerstoren.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt) Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen kundendienst@dexdo-casting.de
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Warnung!

HeiRe Oberflachen und heil3es Metall kdnnen zu
schweren Verletzungen filhren. Heil3e Teile der
Anlage sind erst bei sehr hohen Temperaturen
sichtbar heif3.

Warnung!
Far Wartungen und Instandhaltungen muss die Stromversorgung
getrennt werden.

Hinweis!
Vor dem Ziehen des Netzsteckers ist die Anlage ordnungsgemar
abzuschalten.

Gefahr!
Bei Feuchtigkeit und Verunreinigungen im Metall kann es zu
Verpuffungen und Spritzern kommen.

Gefahr!

Beim Berihren von Spannungsfuhrenden Teilen be-
steht Lebensgefahr. An elektrischer Ausristung darf
nur autorisiertes Fachpersonal arbeiten.

> P

e Verschiedene Teile stehen auch nach dem Ab-
schalten unter Spannung.

e Schaltschranke stets verschlossen halten.

e Keine Arbeiten an spannungsfihrenden Teilen
ausfuhren.

e Lose Verbindungen beseitigen.

e Beschadigte Leitungen sind sofort auszuwech-
seln.

e Kabel miussen Knickfrei und Zugfrei verlegt
werden. Diese dirfen nicht durch den Arbeits-
bereich des Bedieners gelegt werden.

10
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Gefahr!
A Gefahr von Gesundheitsschaden durch Austreten von Medien aus
beschadigten Schlauchen. Gefahr von Anlagenschéaden.

e Lose Verbindungen beseitigen. Beschadigte Schlauche sofort
auswechseln. Arbeiten nur bei gezogenem Netzstecker
durchfuhren.

e Kabel missen Knickfrei und Zugfrei verlegt werden. Diese
darfen nicht durch den Arbeitsbereich des Bedieners gelegt
werden.

Warnung!
i:f Verbrennungsgefahr.
e Verbrennungen durch heie Anlagenteile und fliissiges Metall
Warnung!
Explosionsgefahr.
Flissiges Metall kann Explosionen verursachen.

Der Boden in der Umgebung der Anlage und im Bedienbereich aus
feuerfesten, trockenem Material bestehen. Es sollten sich keine
entzindbaren Materialien in der Umgebung der Anlage befinden.

Achtung!

Bereits beim Start der Anlage muss die Kilhlwasserpumpe laufen.
Lassen Sie heil3e Barrenform nach dem entleeren nicht in der
Anlage stehen, sondern stellen Sie diese an einen dafir
vorgesehenen Ort.

Gefahr!
@ Verletzungen durch falschen Gabelstaplertransport.

e Stellen Sie sicher, dass die Anlage von der richtigen Seite
und aufrechtstehend auf den Gabelstapler geladen wird.

e Herunterfallende Teile kbnnen die Anlage beschadigen und
Personen verletzen.

e Transporte nur durch ausgebildetes Transportpersonal durch-
fuhren lassen.

Bei Transportsch&den durch nicht Fachgerechte Handhabung der
Anlage haftet DEXDO nicht.

Verletzungsgefahr.
Unter Druck stehende Schlauche vor dem Entfernen drucklos
machen

: Warnung!

11
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Warnung!

Wenn sich Flussigkeiten auf dem Boden im Bedienbereich
befeinden, besteht Rutsch- und Verletzungsgefahr. Die
Ausgetretenen Stoffe sind sofort zu entfernen.

Vorsicht!
Gesundheitsgefahr durch Einatmen von Faserstoffen.
- Erst kurz vor dem Einbau auspacken
- Isolierung nicht zerstdren, zerkratzen oder bearbeiten

- Nach dem Ausbau in einer staubdichten Verpackung ein-
schliel3en und darin entsorgen

12
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3.7 Restgefahren

Risikobeschreibung

Personen mit Herzschrittmacher in Anlagen-
nahe

Verbrennungen durch hei3e Teile oder ge-
schmolzenes Metall

Gefahr durch Stichflammen oder Verpuffun-
gen

Umkippen der Anlage durch nicht sachgema-
Ben Transport

3.8 Verhalten im Notfall

DECIDE & DO! DEgDO

Risikominderung

Personen unterweisen und aus dem Gefah-
renbereich entfernen

Personen unterweisen. Personliche Schutz-
ausristung tragen

Personliche Schutzausristung tragen

Transportanweisungen beachten

Uber das Verhalten im Notfall muss das Personal geschult sein. Die Stillsetzung der Anlage

muss im Rahmen der Schulung aufgezeigt werden.

13
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4 Technische Daten

Modell : Z.M.CM.IC 1000
Barrengroli3e 52*115*25 mm3, <= 1,0 kg (Au)
Schmelztemperatur max. 1350 °C
Leistung 15 kw
Netzanschluss 400V + 10% / 50Hz, 25A
Kihlwasseranschluss mind. 200 I/h, 4-5 Bar durch externe Kiihlwasserpumpe
Druckluftanschluss 500 kPa — 1 MPa
Schutzgasanschluss < 1 MPa Argon / Stickstoff
Kuhlwasser-

15-30°C
Eingangstemperatur

10-35°C
Umgebungs- Temperatur
Relative Luftfeuchtigkeit 20 - 60 %
Gewicht 120 kg
Abmessungen (Breite *

) 600 mm * 560 mm * 950 mm

Tiefe * Hohe)

14
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5 VerschleiBzubehor

5.1 BarrengiefRform 1kg
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5.3 BarrengieRform versch. GroRen
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6 Beschreibung der Anlage

Die Anlage besteht aus mehreren Baugruppen. Diese sind ferner zu gliedern als das Ge-

hause, die Frontplatte und Schmelzeinrichtung.
Weitere Baugruppen im Inneren des Gehauses:

- Netzleitungsanschluss

- Induktionsgenerator
Das Bedienfeld beinhaltet:

- 7“ Touchscreen-Display zur Steuerung der Anlage

6.1 Bezeichnungen der Komponenten

Hauptschalter

GieRkammer

Bedienfeld: Dient zur Steu-
erung der Anlage und zur
Temperaturregelung

Tir: Beinhaltet Elektroni-
sche Teile.

17
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] 1: Netzanschluss

2: Stromversorgung Vaku-

umpumpe
3: Luftkompressor (500kPa)
4: Wassereinlass

5: Schutzgasanschluss

6: Wasserauslass

7: Abgasauslass

8: Vakuumanschluss

o—H ) Ol OO0 O O+—o

0 i

@ ®@ ® @ ® @

6.2 Bedienfeld der Anlage

Zum Andern der Sprache
|

hier tippen.

18
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Verriegelungshebel

Barrenform + Deckel

GielSkammer

6.3 Funktionelle Beschreibung

Die Schmelzanlage dient daflr, bestimmte Materialien zu schmelzen und die Schmelze in
einer Barrenform abzukihlen. Die Erwarmung wird durch Induktion herbeigefiihrt. Das zu
schmelzende Material befindet sich dabei in einer Barrenform aus Grafit. Diese befindet
sich in einer Giel3kammer mit Schutzklappe, welcher mit einem Vakuum oder Schutzgas
gefullt ist.

Die Warme wird durch die Induktion direkt in das Schmelzgut gefiihrt. Die hohe Geschwin-
digkeit zeichnet diesen Prozess aus.

Der Schmelz und Abkuhlprozess sowie alle Zwischenschritte werden im Automatikmodus
vollautomatisch durchgefuhrt.

19
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7 Transport
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7.1 Sicherheitshinweise

Gefahr!
& Verletzungen durch falschen Gabelstaplertransport.

Stellen Sie sicher, dass die Anlage von der richtigen Seite
und aufrechtstehend auf den Gabelstapler geladen wird.

Herunterfallende Teile kdnnen die Anlage beschadigen und
Personen verletzen.

Transporte nur durch ausgebildetes Transportpersonal durch-
fuhren lassen.

Personliche Schutzausristung tragen.

Bei Schaden durch unsachgemafien Transport haftet DEXDO nicht.

Die Maschine muss beim Transport mit einem Gabelstapler oder Hubwagen transportiert

werden. Beim Transport muss die Induktionsspule durch einen Schaumstoff geschiitzt, da-

mit diese nicht frei schwingen kann und vor Beschadigungen geschitzt ist.

Um auslaufendes Wasser sowie andere Schaden an der Anlage zu vermeiden, muss diese

immer aufrecht transportiert werden.

DEXDO UG (haftungsbeschrankt)
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8 Installation und Inbetriebnahme der Anlage

8.1 Sicherheitshinweise

Gefahr!
Nur autorisiertes Fachpersonal darf den elektrischen Anschluss
durchfihren.

Vorsicht!

Der Netzanschluss ist nach den Vorgaben des Energieversorgers
und den geltenden Vorschriften des VDE vorzunehmen. Fehler beim
Anschluss kdénnen zu Verletzungen und Beschadigungen der Anlage
fuhren.

Verwenden Sie ausschliel3lich den richtigen 5-Poligen Netzstecker.

Achtung!

Nur die auf dem Typenschild vermerkte Betriebsspannung und Netz-
frequenz darf zum Anschluss der Anlage verwendet werden.

Achtung!

Die Ausgasungen des Schmelzprozesses dirfen nicht eingeatmet
werden. Bei nicht ausreichender Bellftung muss eine geeignete Ab-
sauganlage installiert werden.

21
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8.2 Montage der Anlage

Der Aufstell- und Arbeitsbereich der Anlage muss einen geraden, ebenen und feuerfesten
Boden haben. Hinter der Anlage sowie links und rechts davon mussen jeweils 0,5m Frei-
raum sein. Der Arbeitsbereich vor der Anlage muss mindestens 2,5m grof3 sein.

Die Luft in dem Bereich der Anlage darf keine korrosiven Stoffe oder Metallspé&ne enthalten.
Ebenfalls sollte die Luftfeuchtigkeit gering sein, um die Lebensdauer der Anlage zu erho-

hen.

Strom- und Wasserleitungen dirfen nicht durch den Arbeitsbereich des Bedienpersonals
gelegt werden. Uberpriifen Sie diese vor der Montage auf Beschadigungen und schlieRen

Sie diese dann an die entsprechenden Anschliisse an der Maschine an.

- Beschadigte Leitungen durfen nicht an die Maschine angeschlossen werden

- Die Wande hinter, sowie links und rechts der Maschine missen aus einem feuer-
festen Material bestehen.

- Die Leitungen mussen korrekt sitzen, damit die Anlage in Betrieb genommen wer-

den darf.
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8.2.1 Elektrischer Anschluss

Die Anlage bendtigt einen 5-poligen Drehstromanschluss welcher von Fachpersonal instal-
liert werden muss. Die Anlage bendtigen einen 25A Anschluss. Die Sicherungen sollten in
dem Fall als 25A (trage) gewéhlt werden. Die Anlage darf nur an die Frequenz und Span-
nung, welche auf dem Typenschild eingepragt ist, angeschlossen werden.

8.2.2 Kihlwasseranschluss

Der Kihlwasseranschluss erfolgt riickseitig tber Schlauche. Die Wasserpumpe saugt das
Wasser von ,Water In“ an. Dieser Ricklauf sollte drucklos sein. Das aufgewarmte Kihlwas-

ser tritt aus ,Water Out“ aus.
Weiches Wasser ist bei dem Betrieb der Anlage besser als hartes Wasser.

- Bei hartem Wasser muss die Anlage zweimal im Jahr entkalkt werden

8.2.3 Schutzgasanschluss

Der Schutzgasanschluss erfolgt riickseitig tUber einen Gasschlauch. Es ist der maximale
Anschlussdruck in den technischen Daten zu beachten. Die zur Auswahl stehenden Gase

sind ebenfalls dort vermerkt.

8.2.4 Druckluftanschluss

Der Druckluftanschluss befindet sich auf der Rickseite der Anlage. Es ist der maximale

Druck laut technischen Daten zu beachten.

23

DEXDO UG (haftungsbeschrankt) Winchester Stral3e 2, 35394 GielRen kundendienst@dexdo-casting.de



DECIDE & DO! DEgDO

9 Bedienung beim Schmelzprozess

9.1 Sicherheitshinweise

Vorsicht!

Die Anlage, ihre Anschlussleitungen sowie alle Gebrauchsmaterialien
sind vor dem Betreiben der Anlage auf Beschadigungen, Verschleil3
und Verschmutzung zu prifen. Sollten Mangel vorhanden sein, darf
die Anlage nicht in betrieb genommen werden.

Warnung!

HeilRe Oberflachen und heil3es Metall kdnnen
zu schweren Verletzungen fuhren. HeilRe Teile
der Anlage sind erst bei sehr hohen

Temperaturen sichtbar heil3.

Gefahr!
Bei Feuchtigkeit und Verunreinigungen im Metall kann es zu
Verpuffungen und Spritzern kommen.

Warnung!
Explosionsgefahr.

Flussiges Metall kann Explosionen verursachen.

Achtung!

Bereits beim Start der Anlage muss die Kilhlwasserpumpe laufen.
Lassen Sie heil3e Barrenformen nach dem ausgiel3en nicht in der
Anlage stehen, sondern stellen Sie diese an einen dafur

vorgesehenen Ort.
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9.2 Bedienung bei einem Schmelzprozess - Manueller Modus

1. Zu diesem Zeitpunkt sollten Sie die personliche Schutzausristung tragen.

2. Kontrollieren Sie die Stromzufuhr, die Erdung, den Wasserkreislauf, die Vakuum-
pumpe, die Druckluftzufuhr und die Schutzgaszufuhr.

3. Schalten Sie die Wasserpumpe und danach den Hauptschalter mit Notausfunktion

auf dem Bedienfeld ein. Die Sprache kann durch Drtuicken von ,IC1000“ geandert

werden.

4. Stellen Sie den manuellen Modus durch Dricken von ,Manual® ein.

5. Stellen Sie die Ausgangsleistung ,Heating Power* auf der Bedieneinheit ein.

6. Die Barrenform sollte nun mit Granulat beftllt bereitstehen.

7. Die Barrenform wird mit der bereitliegenden Zange geschlossen und auf den Bar-
renformhalter in der Maschine gestellt.

8. Die Aufheizzeit und die Abkuhlzeit werden in dem Display eingestellt.

9. SchlieBen Sie den Arbeitsraum und verriegeln Sie ihn mit dem Hebel sicher.
10. Dricken Sie ,Up/Down“ um die Barrenform in den Schmelzbereich herabzulassen.

11. Dricken Sie ,Vacuum®, um den Arbeitsraum zu evakuieren, beobachten Sie den
Fortschritt auf der Anzeige ,Chamber Pressure®.

12. Fluten Sie ihn anschlieBend mit Schutzgas Uber die Taste ,GAS". Wiederholen Sie
Schritt 11 und 12 zweimal und lassen Sie den Behalter danach mit Gas befllt.

13. Driicken Sie auf die Taste ,Heating“ um den Heizprozess zu starten. Der Kihlpro-
zess beginnt nach Ablauf der Heizzeit automatisch.

14. Nach dem Abkihlen driicken Sie auf die Taste ,Exhaust® um den Druck aus dem
Arbeitsraum abzulassen. Entriegeln Sie den Hebel vorher auf keinen Fall.

15. Offnen Sie den Arbeitsraum und entnehmen Sie den Barrenformdeckel mit der
Zange.

16. Entnehmen Sie die Barrenform mit der Zange und entleeren Sie den fertigen Barren.
Der nachste Durchlauf kann anschlieRend sofort starten. Der Barren sollte im opti-
malfall auf eine weiche, feuerfeste und nicht abreibende Oberflache gelegt werden.

Fassen Sie den Barren zuerst nicht an.

& Heil3e Oberflachen sind erst bei hohen Temperaturen sichtbar heif3.
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9.3 Bedienung bei einem Schmelzprozess - Automatik Modus

1. Zu diesem Zeitpunkt sollten Sie die persénliche Schutzausriistung tragen.

2. Kontrollieren Sie die Stromzufuhr, die Erdung, den Wasserkreislauf, die Vakuum-
pumpe, die Druckluftzufuhr und die Schutzgaszufuhr.

3. Schalten Sie die Wasserpumpe und danach den Hauptschalter mit Notausfunktion

auf dem Bedienfeld ein. Die Sprache kann durch Driicken von ,IC1000“ geandert

werden.

Stellen Sie den Automatikmodus durch Driicken von ,Automatic® ein.

Stellen Sie die Ausgangsleistung ,Heating Power* auf der Bedieneinheit ein.

Die Barrenform sollte nun mit Granulat befullt bereitstehen.

N o o &

Die Barrenform wird mit der bereitliegenden Zange geschlossen und auf den Bar-

renformhalter in der Maschine gestellt.

o

Die Aufheizzeit und die Abkuhlzeit werden in dem Display eingestellt.

9. SchlieBen Sie den Arbeitsraum und verriegeln Sie ihn mit dem Hebel sicher.

10. Dricken Sie ,Up/Down“ um die Barrenform in den Schmelzbereich herabzulassen.

11. Dricken Sie auf die Taste ,Heating® um den automatischen Schmelzprozess zu
starten. Der Kuhlprozess beginnt automatisch.

12. Nach dem Abkihlen driicken Sie auf die Taste ,Exhaust® um den Druck aus dem
Arbeitsraum abzulassen. Entriegeln Sie den Hebel vorher auf keinen Fall.

13. Offnen Sie den Arbeitsraum und entnehmen Sie den Deckel der Barrenform mit der
Zange.

14. Entnehmen Sie die Barrenform mit der Zange und entleeren Sie den fertigen Barren.

Der nachste Durchlauf kann anschliel3end sofort starten. Der Barren sollte im opti-

malfall auf eine weiche, feuerfeste und nicht abreibende Oberflache gelegt werden.

Fassen Sie den Barren zuerst nicht an.

& Heil3e Oberflachen sind erst bei hohen Temperaturen sichtbar heif3.
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9.4 Bedienhinweise / Bedienfehler

Folgende Bedienfehler sollten nicht auftreten und dringend vermieden wer-

den, um Gefahren zu vermindern.

- Stellen Sie bei geringer Erfahrung einen geringeren Power-Factor ein. Dieser kann
variiert werden, wenn unterschiedliche Materialien gegossen werden. Steigt die
Temperatur zu stark an, kann es zu Ablagerungen an der Gussform kommen.

- Verwenden Sie ausschlief3lich die zu der Barrenform passende Greifzange mit
Griffschutz.

- Verwenden Sie einen ausreichend grof3en Wassertank bzw. Wasserkihler. Ein ein-
zelner Schmelzprozess mit hohem Fllvolumen kann die Kihlwassertemperatur bei
nicht ausreichend groBem Tank bereits stark ansteigen lassen.

- Stellen Sie die Barrenform im erhitzten Zustand niemals auf die Abdeckplatte der
Anlage, sondern in einen separaten, feuerfesten Bereich.

- Lassen Sie den fertigen Barren auf eine weiche, nicht abreibende Oberflache fallen,
um Beschadigungen zu vermeiden.

- Der Entriegelungshebel darf auf keinen Fall vor dem Ablassen des Schutzgases
umgelegt werden. Das wirde den Deckel nach oben werfen. Beachten Sie diesbe-

zuglich auch das angebrachte Gefahrenhinweisschild.

9.5 Tipps

Es empfiehlt sich den Schmelzprozess bei geringer Erfahrung mit einer gerin-
geren Ausgangsleistung zu starten und die Zeit zum Aufheizen groRBer zu
wahlen. Bei mehreren Schmelzprozessen und héherer Erfahrung kénnen die

Parameter dann optimiert werden.

Beim Ausleeren der Barrenform sollte der Bediener Ruhe bewahren und nicht
hektisch oder in Aufregung handeln. Durch letztere Einfllisse entstehen ver-

meidbare Fehler.

Empfehlung fir Goldbarren: Aufheizzeit 400s, Abklhlzeit 200s, Power Factor
80%.

Empfehlung fur Silberbarren: Aufheizzeit 380s, Abkuhlzeit 200s, Power Fac-
tor 80%.
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10 Hinweise der Anlage

Sollten Fehler Auftreten, werden diese als Hinweis im Display der Anlage angezeigt. Das

kann beispielweise fehlender Wasserdruck sein.

Der Temperaturfihler eilt der tatsachlichen Temperatur der Schmelze immer

zeitlich nach. Das ist technisch bedingt und kein Fehler.

Wird kein Wasser mehr geférdert, wird ein Fehler angezeigt. Sollte dieser

Fehler auftauchen, miissen Sie handeln um die Maschine zu schitzen.

1. Tippen Sie auf ,Heating“ um den Prozess abzubrechen.
2. Fahren Sie den Barrenformhalter mit ,Up/Down* nach oben.
3. Lassen Sie das Gas mit ,Exhaust” aus dem GieRRbehélter.

4. Offnen Sie den Sicherheitshebel und den Behalter und entnehmen Sie die heilRe Barren-
form aus der Maschine. Teile in der Maschine kénnen tberhitzen und beschadigt werden,
wenn sich die heiRe Barrenform ohne Kihlung in der Maschine befindet.
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11 Instandhaltung

11.1Service

Der Service von DEXDO steht Ihnen unter dem Folgenden Kontakt zur Verfigung:
DEXDO UG (haftungsbeschrankt)

Winchester Stral3e. 2, 35394 GielRen

11.2 Sicherheitshinweise

Warnung!
Fur Wartungen und Instandhaltungen muss die Stromversorgung
getrennt werden.

Hinweis!
Vor dem Ziehen des Netzsteckers ist die Anlage ordnungsgemar
abzuschalten.

Gefahr!

Beim Beruhren von Spannungsfiihrenden Teilen besteht Lebensgefahr.
An elektrischer Ausristung darf nur autorisiertes Fachpersonal arbeiten.
e Verschiedene Teile stehen auch nach dem Abschalten unter

Spannung.
e Schaltschranke stets verschlossen halten.
e Keine Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen ausfuhren.
¢ Lose Verbindungen beseitigen.
¢ Beschadigte, angeschmorte oder durchgeschmorte Kabel sofort

auswechseln. Arbeiten nur bei gezogenem Netzstecker durchfih-
ren.

o Kabel diurfen nicht eingeklemmt bzw. gequetscht werden. Kabel
mussen so verlegt sein, dass sie keine Stolperfallen bilden oder
beschadigt werden kdnnen.

Warnung!
Verletzungsgefahr.
Unter Druck stehende Schlauche vor dem Entfernen drucklos machen

Warnung!

Wenn sich Flissigkeiten auf dem Boden im Bedienbereich befeinden,
besteht Rutsch- und Verletzungsgefahr. Die Ausgetretenen Stoffe sind
sofort zu entfernen.
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Vorsicht!
Gesundheitsgefahr durch Einatmen von Faserstoffen.
- Isolierung nicht zerstéren, zerkratzen oder bearbeiten

- Nach dem Ausbau in einer staubdichten Verpackung einschlieRen
und darin entsorgen

Warnung!

HeilRe Oberflachen und heil3es Metall kbnnen zu schweren Verletzungen
fuhren. HeiRe Teile der Anlage sind erst bei sehr hohen Temperaturen
sichtbar heif3.

11.3 Wartungen

Instandhaltungsarbeiten erhdhen die Lebenszeit der Anlage und vermindern
Ausfélle. Daher sollten die angegebenen Wartungs- und Instandhaltungsar-
beiten eingehalten werden.

11.3.1 Taglich vor dem Schmelzen

- Schmelzbereich der Anlage reinigen
- Verbrauchsmaterial und Anlage auf Beschadigungen und Verschlei3 priifen und bei
Bedarf erneuern

- Kihlwasser kontrollieren, ggf. Wasserwechsel durchfiihren

11.3.2 Zweimal im Jahr

- Wenn hartes Wasser vorliegt: Kiihlwassersystem mit einem Entkalker spilen

11.3.3 Einmal im Jahr

- Elektrische Verbindungen auf Befestigung prifen und nachziehen

- Anschlisse des Kihlungssystems und der Spule prifen und nachziehen
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